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Device for Guiding a Tympan on a Cylinder of a Printing 
Machine 

Specification 

The invention relates to a device for guiding a 
dressing on a cylinder of a printing press in accordance with 
the preamble of claim 1. 

A device for pressing a dressing against a cylinder of 
a printing press with the aid of several rolling elements, in 
particular rollers, arranged along the cylinder is known from 
EP 0 712 725 A2. 

WO 01/87613 Al describes a method and several 
embodiments of a device for pressing a dressing against a 
cylinder of a printing press, wherein several rollers are 
pressed against the cylinder by an actuating means during 
mounting and dismounting of a dressing. The actuating means 
can be designed as a reversibly deformable hollow body, for 
example a tube, which can be charged with a pressure medium. 
By charging the hollow body with the pressure medium, a rigid 
roller support, which is substantially embodied in the form 
of a die, is pressed against the cylinder against the force 
of a spring. In one exemplary embodiment, the roller support 
is embodied as a rocker or as a one-armed lever. In addition 
to the first rollers, which are spaced apart from each other 
and can be placed against the cylinder for mounting fresh 
dressings, another exemplary embodiment provides a plurality 
of second rollers, which can be placed against the cylinder 
for dismounting dressings. Two actuating means, which can be 
operated independently of each other, can be provided for 
placing the first and second rollers against the cylinder. 



The object of the invention is based on creating a 
device for guiding a dressing on a cylinder of a printing 
press. 

In accordance with the invention, this object is 
attained by means of the characteristics of claim 1. 

The advantages to be gained by means of the invention 
consist in particular in that the embodiment of the support 
of the rolling element as an elastically bendable body 
results in being able to construct the device very flat, and 
therefore space-saving, which is very advantageous in 
connection with the installation conditions in a printing 
press. The device is resistant to dirt and more rugged than 
an arrangement with a support which is attached to a hinge, 
for example, because the hinge at the intended installation 
location must be protected against soiling, such as ink 
splatters or dust, for interference-free functioning, which 
entails an additional outlay. Moreover, in the course of the 
interaction with the actuating means acting on the support, 
no separate spring element is required for returning the 
support into its initial position after an operation of the 
actuating means, because of its design as an elastically 
bendable body the support has an inherent spring-back 
property. 

An exemplary embodiment of the invention is represented 
in the drawings and will be described in greater detail in 
what follows. 

Shown are in: 

Fig. 1, a device for pressing a dressing against a 
cylinder in the state where it is removed from the cylinder, 

Fig. 2, a device for pressing a dressing against a 
cylinder in the state where it is placed against the 
cylinder . 
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A forme cylinder 02, on which at least one dressing 01, 
for example a preferably flexible printing forme 01, can be 
placed, rolls off on a counter-pressure cylinder 03, for 
example a transfer cylinder 03, in a printing press, for 
example a web-fed rotary offset printing press. On its shell 
face 04, the forme cylinder 02 preferably has at least one 
slit-shaped opening 06 extending longitudinally in respect to 
the cylinder 01, in which a beveled edge 07 placed on one end 
of the dressing 01 can be suspended, preferably in a 
positively connected manner. 

A cross arm 08 which, for example, can be a rigid 
hollow profile of square cross section and extends along 
these cylinders 02, 03, is preferably located in the area in 
front of and between the space between the forme cylinder 02 
and the counter-pressure cylinder 03, i.e. in the gap or in 
the space delimited by the shell. faces of the cylinders 02, 
03. At least one support 11 is attached, either directly or 
by means of a connecting piece 09 which, for example, can be 
an L-shaped strip, to this cross arm 08, which has a first 
end 12, with which the support 11 is connected to the cross 
arm 08 or the connecting piece 09. The fastening of the 
first end 12 of the support 11 is preferably provided by a 
connecting element 13, which can be a screw 13 or a rivet 13. 
In this way the first end 12 of the support 11 is not 
connected hingedly, but rigidly. 

On a second end 16 located opposite the first end 12 of 
the support 11, a rotatably seated rolling element 17 is 
attached in such a way that, when the rolling element 17 is 
placed against the forme cylinder 02, it can roll off on the 
shell face 04 of the latter, or on a dressing 01 resting on 
the shell face 04 (Fig. 2) , because of which a beveled edge 
07 placed on one end of the dressing 01 is pressed into an 
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opening 06 in the shell face 04 of the cylinder 02, and a 
dressing 01 is pressed against the shell face 04 of the forme 
cylinder 02. Thus, the rotating shaft 18 of the rolling 
element 17 extends along the forme cylinder 02. Preferably 
the rolling element 17 is designed as a roll 17 or a roller 
17. 

The support 11 itself is an elastically bendable, i.e. 
reversibly deformable body, which is preferably embodied in 
the shape of a leaf. Thus, the support 11 can be a resilient 
sheet metal piece 11, which is fixedly clamped at its first 
end 12 . 

An actuating means 19 is moreover provided, wherein the 
actuating means 19 is preferably embodied as a reversibly 
deformable hollow body 19, for example as a tube 19, which 
can be charged with a pressure medium. When operated, i.e. 
for example, charged with a pressure medium, the actuating 
means 19 acts on the one side on the support 11 and on the 
other side is supported on the cross arm 08. At the 
termination of the operation of the actuating means 19, the 
support 11 returns into its original position because of its 
elasticity, i.e. its resilient properties. As a result the 
rolling element 17 is again moved away from the shell face 04 
of the forme cylinder 02, or from a dressing 01 resting on 
the shell face 04 of the forme cylinder 02, i.e. is out of 
contact . 

Thus, Figs. 1 and 2 show by way of example the same 
arrangement of a device for guiding, in particular pressing, 
a dressing 01 on a cylinder 02 of a printing press, in two 
different states of operation, namely in Fig. 1 in the 
operating state with a rolling element 17 moved away, and in 
Fig. 2 in the operating state with a rolling element 17 
brought into contact . 
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If, as represented in Fig. 1, the actuating means 19 is 
installed between the support 11 and the cross arm 08, it is 
advantageous to form or attach a strip 21, for example on the 
support 11, which protects the actuating means 19 against 
unintentionally sliding out of or being removed from is place 
of installation. 

For some applications, for example with an arrangement 
of several printing formes side-by-side in the axial 
direction on the shell face 04 of the forme cylinder 02, it 
is advantageous to arrange several supports 11 side -by- side 
in the axial direction on the cross arm 08, each with at 
least one rolling element 17, wherein the supports 11 can be 
put into and out of contact with the cylinder 02 
independently of each other either individually or in groups 
by actuating means 19 assigned to them. Thus, it is possible 
to respectively use a single rolling element 11, or a group 
of rolling elements 11 selectively for pressing on a defined 
printing forme. 
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List of Reference Numerals 



01 Dressing, printing forme 

02 Cylinder, forme cylinder 

03 Cylinder, counter-pressure cylinder, transfer 
cylinder 

04 Shell face 
05 

06 Opening 

07 Beveled edge 

08 Holder, cross arm 

09 Connecting piece 
10 

11 Support, resilient sheet metal piece 

12 End, first 

13 Connecting element, screw, rivet 
14 

15 

16 End, second 

17 Rolling element, roll, roller 

18 Rotating shaft 

19 Actuating means, hollow body, tube 
20 

21 Strip 
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Claims 



1. A device for guiding a dressing (01) on a cylinder 
(02) of a printing press with the aid of at least one rolling 
element (17) , wherein the rolling element (17) is arranged on 
a support (11) , characterized in that the support (11) is an 
elastically bendable body. 

2. The device in accordance with claim 1, 
characterized in that the support (11) can be brought into 
and out of contact by means of an acutating means (19) acting 
on the support (11) . 

3. The device in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the support. (11) is designed to be 
leaf -shaped. 

4 . The device in accordance with one of the preceding 
claims, characterized in that the support (11) is a resilient 
sheet metal piece. 

5 . The device in accordance with one of the preceding 
claims, characterized in that a first end (12) of the support 
(11) is rigid. 

6 . The device in accordance with one of the preceding 
claims, characterized in that the support (11) has a first 
end (12) and a second end (16) , wherein the first end (12) is 
connected with a cross arm (08) extending along the cylinder 
(02) , and at least one rolling element (17) is arranged on 
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the second end (16) of the support (11) , and wherein the 
rolling element (17) can be placed against, or away from the 
cylinder (02) by an elastic bending of the support (11) 
caused by the actuation of the actuating means (19) . 

7 . The device in accordance with one of the preceding 
claims, characterized in that the rolling element (17) is a 
roll (17) or a roller (17) . 

8 . The device in accordance with one of the preceding 
claims, characterized in a plurality of supports (11) , each 
with a rolling element (17) , is arranged side-by-side on the 
cross arm (08), wherein the rolling elements (17) can be 
placed against or away from the cylinder (02) independently 
of each other, either individually or in groups, by actuating 
means (19) assigned to their supports (11) . 
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Abstract 



A device for pressing a dressing against the cylinder 
of a printing press with the aid of at least one rolling 
element is proposed, wherein the rolling element is arranged 
on a support which is distinguished in that the support is a 
leaf -shaped designed resilient sheet metal piece. Moreover, 
a plurality of these supports, each having at least one 
rolling element, can be arranged side-by-side along a cross 
arm extending longitudinally in regard to the cylinder, 
wherein the rolling elements can be placed against or away 
from the cylinder independently of each other, either 
individually or in groups, by actuating means assigned to 
their supports. 
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Beschreibung 

Vorrichtung zum Fuhren eines Aufzugs an einen Zylinder einer Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fuhren eines Aufzugs an einen Zylinder einer 
Druckmaschine gemafc dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Durch die EP 0 712 725 A2 ist eine Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen 
Zylinder einer Druckmaschine mit Hilfe von mehreren, langs des Zylinders angeordneten 
Walzelementen, insbesondere Rollen bekannt. 

Die WO 01/87613 A1 beschreibt ein Verfahren und mehrere Ausfuhrungen von einer 
Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder einer Druckmaschine, wobei 
bei der Montage Oder Demontage eines Aufzuges mehrere Rollen mittels eines 
Stellmittels gegen den Zylinder gedruckt werden. Das Stellmittel kann als ein mit einem 
Druckmittel beaufschlagbarer, reversibel verformbarer Hohlkorper, z. B. ein Schlauch 
ausgefuhrt sein. Durch eine Beaufschlagung des Hohlkorpers mit dem Druckmittel wird 
ein im wesentlichen stempelformig ausgebildeter steifer Rollentrager gegen die Kraft einer 
Feder gegen den Zylinder gedruckt. In einem Ausfuhrungsbeispiel ist der Rollentrager als 
Schwinge Oder als einarmiger Hebel ausgebildet. Ein anderes Ausfuhrungsbeispiel sieht 
zusatzlich zu ersten voneinander beabstandeten Rollen, die fur die Montage neuer 
Aufzuge an den Zylinder anstellbar sind, mehrere zweite Rollen vor, die zur Demontage 
von Aufzugen angestellt werden konnen. Fur das Anstellen der ersten und zweiten Rollen 
konnen zwei unabhangig voneinander betatigbare Stellmittel vorgesehen sein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Fuhren eines Aufzugs an 
einen Zylinder einer Druckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 
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Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Ausbildung des Tragers des Walzelements als ein elastisch biegbarer Korper dazu fuhrt, 
dass die Vorrichtung sehr flach und damit platzsparend gebaut werden kann, was bei den 
gegebenen Einbauverhaltnissen an einer Druckmaschine sehr vorteilhaft ist. Die 
Vorrichtung ist schmutzunempfindlich und robuster als eine Anordnung mit einem Trager, 
der z. B. an einem Gelenk angebracht ist, weil ein Gelenk an dem beabsichtigten 
Einbauort fur eine storungsfreie Funktion vor Verschmutzung wie z. B. Farbspritzer und 
Staub geschutzt werden muft, was einen zusatzlichen Aufwand bedeutet. Auderdem wird 
im Zusammenwirken mit dem auf den Trager wirkenden Stellmittel kein separates 
Federelement benotigt, urn den Trager nach einer Betatigung des Stellmittels wieder in 
seine ursprungliche Position zuruckzubringen, denn der Trager besitzt aufgrund seiner 
Ausgestaltung als einen elastisch biegbaren Korper immanent eine ruckfedernde 
Eigenschaft. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Andrucken eines Aufeugs an einen Zylinder im vom 
Zylinder abgestellten Betriebszustand; 

Fig. 2 eine Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder in am Zylinder 
angestellten Betriebszustand. 

In einer Druckmaschine, z. B. einer Rollenrotationsoffsetdruckmaschine, rollt ein mit 
mindestens einem Aufzug 01, z. B. einer vorzugsweise biegsamen Druckform 01 
belegbarer Formzylinder 02 auf einem Gegendruckzylinder 03, z. B. einem 
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Ubertragungszylinder 03 ab. Der Formzylinder 02 weist an seiner Mantelflache 04 
vorzugsweise mindestens eine langs zum Formzylinder 02 verlaufende schlitzformige 
Offnung 06 auf, in die eine an einem Ende des Aufzugs 01 angebrachte Abkantung 07 
vorzugsweise formschlussig einhangbar ist. 

Vorzugsweise im Bereich vor und zwischen dem Formzylinder 02 und dem 
Gegendruckzylinder 03, d. h. im Spalt bzw. in dem von den Mantelflachen der Zylinder 02; 
03 begrenzten Raum befindet sich eine langs zu diesen Zylindern 02; 03 erstreckende 
Traverse 08, die z. B. ein biegesteifes Hohlprofil mit einem quadratischen Querschnitt sein 
kann. An dieser Traverse 08 ist entweder direkt Oder mittels eines Verbindungsstuckes 
09, das z. B. eine L-formige Leiste sein kann, ein Trager 1 1 angebracht, der ein erstes 
Ende 12 aufweist, mit dem der Trager 1 1 an der Traverse 08 Oder am Verbindungsstiick 
09 befestigt ist. Die Befestigung des ersten Endes 12 des Tragers 11 erfolgt vorzugsweise 
mit einem Verbindungselement 13, das eine Schraube 13 Oder ein Niet 13 sein kann. Das 
erste Ende 12 des Tragers 1 1 ist damit nicht gelenkig, insbesondere starr eingespannt. 

An einem dem ersten Ende 12 des Tragers 1 1 gegenuberliegenden zweiten Ende 16 ist 
ein drehbar gelagertes Walzelement 17 derart angeordnet, dass das Walzelement 17 bei 
einer Anstellung an den Formzylinder 02 auf dessen Mantelflache 04 bzw. auf einem auf 
der Mantelflache 04 aufliegenden Aufzug 01 abrollen kann (Fig. 2), wodurch eine an 
einem Ende des Aufzugs 01 angebrachte Abkantung 07 in eine Offnung 06 in der 
Mantelflache 04 des Zylinders 02 eingedruckt und ein Aufzug 01 an die Mantelflache 04 
des Formzylinders 02 angedruckt wird. Die Drehachse 18 des Walzelements 17 verlauft 
mithin langs zum Formzylinder 02. Das Walzelement 17 ist vorzugsweise als eine Rolle 
17 Oder als eine Walze 17 ausgebildet. 

Der Trager 1 1 selbst ist ein elastisch biegbarer, d. h. reversibel verformbarer Korper, der 
vorzugsweise blattformig ausgebildet ist. So kann der Trager 1 1 ein an seinem ersten 
Ende 12 fest eingespanntes Federblech 12 sein. 
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Uberdies ist ein Stellmittel 19 vorgesehen, wobei das Stellmittel 19 vorzugsweise als ein 
mit einem Druckmittel beaufschlagbarer, reversibel verformbarer Hohlkorper 19, z. B. als 
ein Schlauch 19 ausgefuhrt ist. Das Stellmittel 19 wirkt bei seiner Betatigung, d. h. z. B. 
bei seiner Beaufschlagung mit dem Druckmittel zum einen auf den Trager 1 1 und stutzt 
sich andererseits an der Traverse 08 ab (Fig. 1). Durch die Betatigung des Stellmittels 19 
ist das zweite Ende 16 des Tragers 1 1 in Richtung des Formzylinders 02 durch eine 
elastische Biegung des Tragers 1 1 auslenkbar und das Walzelement 17 an den 
Formzylinder 02 anstellbar (Fig. 2). Mit Beendigung der Betatigung des Stellmittels 19 
kehrt der Trager 1 1 aufgrund seiner Elastizitat, d. h. seiner ruckfedernden Eigenschaft in 
seine ursprungliche Position zuruck. In der Folge ist das Walzelement 17 von der 
Mantelflache 04 des Formzylinders 02 bzw. von einem auf der Mantelflache 04 des 
Formzylinders 02 aufliegenden Aufzug 01 wieder abgestellt, d. h. aufter Kontakt. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen somit dieselbe beispielhafte Anordnung einer Vorrichtung zum 
Fuhren, insbesondere Andrucken eines Aufzugs 01 an einen Zylinder 02 einer 
Druckmaschine in zwei unterschiedlichen Betriebszustanden, namlich in der Fig. 1 im 
Betriebszustand mit einem abgestellten Walzelement 17 und in der Fig. 2 im 
Betriebszustand mit einem angestellten Walzelement 17. 

Wenn das Stellmittel 19, wie in der Fig. 1 dargestellt, zwischen dem Trager 1 1 und der 
Traverse 08 verbaut ist, ist es vorteilhaft, z. B. am Trager 1 1 eine Leiste 21 anzuformen 
oder anzubringen, die das Stellmittel 19 vor einem unbeabsichtigten Herausrutschen oder 
Entfernen von seinem Anbringungsort schutzt. 

Fureinige Anwendungen, z. B. bei einer Anordnung von mehreren Druckformen in axialer 
Richtung nebeneinander auf der Mantelflache 04 des Formzylinders 02, ist es vorteilhaft, 
an der Traverse 08 in axialer Richtung nebeneinander mehrere Trager 1 1 mit jeweils 
mindestens einem Walzelement 17 anzuordnen, wobei die Trager 1 1 unabhangig 
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voneinander einzeln Oder in Gruppen durch ihnen zugeordnete Stellmittel 19 an den 
Zylinder 02 an- bzw. abstellbar sind. So kann jeweils ein einzelnes Walzelement 17 oder 
eine Gruppe von Walzelementen 17 selektiv zum Andrucken einer bestimmten Druckform 
verwendet werden. 
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Bezugszeichenliste 

01 Aufzug, Druckform 

02 Zylinder, Formzylinder 

03 Zylinder, Gegendruckzylinder, Obertragungszylinder 

04 Mantelflache 
05 

06 Offnung 

07 Abkantung 

08 Traverse 

09 Verbindungsstuck 
10 

1 1 Trager 

12 Ende, erstes, Federblech 

13 Verbindungselement, Schraube, Niet 
14 

15 

16 Ende, zweites 

17 Walzelement, Rolle, Walze 

1 8 Drehachse 

19 Stellmittel, Hohlkorper, Schlauch 
20 

21 Leiste 
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Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Fuhren eines Aufzugs (01 ) an einen Zylinder (02) einer 
Druckmaschine mit Hilfe von mindestens einem Walzelement (17), wobei das 
Walzelement (17) an einem Trager (11) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Trager (1 1 ) ein elastisch biegbarer Korper ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) mit 
einem auf den Trager (1 1 ) wirkenden Stellmittel (19) an- bzw. abstellbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) 
blattformig ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) ein Federblech (1 1 ) ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein erstes Ende (12) des Tragers (11) starr ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) ein erstes Ende (12) und ein zweites Ende 
(16) aufweist, wobei das erste Ende (12) mit einer langs des Zylinders (02) 
verlaufenden Traverse (08) verbunden und am zweiten Ende (16) des Tragers (11) 
mindestens ein Walzelement (17) angeordnet ist und wobei das Walzelement (17) 
durch eine durch eine Betatigung des Stellmittels (19) bewirkte elastische Biegung 
des Tragers (1 1) an den Zylinder (02) an- bzw. abstellbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Walzelement (17) eine Rolle (17) oder eine Walze (17) 



W1.1716DE 
2002-07-31 



2 



ist. 



8. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, dass an der Traverse (08) nebeneinander mehrere Trager (1 1 ) mit 
jeweils mindestens einem Walzelement (17) angeordnet sind, wobei die 
Walzelemente (17) unabhangig voneinander einzeln oder in Gruppen durch ihren 
Tragern (1 1) zugeordnete Stellmittel (19) an den Zylinder (02) an- bzw. abstellbar 
sind. 
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Zusammenfassung 

Es wird eine Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder einer 
Druckmaschine mit Hilfe von mindestens einem Walzelement vorgeschlagen, wobei das 
Walzelement an einem Trager angeordnet ist, die dadurch gekennzeichnet ist, dass der 
Trager ein elastisch biegbarer Korper, z. B. ein blattformig ausgebildetes Federblech ist. 
Uberdies konnen an einer sich langs zum Zylinder erstreckenden Traverse 
nebeneinander mehrere dieser Trager mit jeweils mindestens einem Walzelement 
angeordnet sein, wobei die Walzelemente unabhangig voneinander einzeln Oder in 
Gruppen durch ihren Tragern zugeordnete Stellmittel an den Zylinder an- bzw. abstellbar 
sind. 
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